MODO DE EMPLEO F3500

Para el uso normal del carrusel, leer atentamente la ficha «Advertencia para el uso».

Colocar el carrusel cerca de la prensa de inyeccion, procurando que las piezas moldeadas caigan dentro de las
cajas y que no se dafien ni caigan afuera. Luego colocar las cajas en los asientos correspondientes de la mesa del
carrusel. Bloquear las ruedas, programar el ciclo de trabajo como se describe en las paginas siguientes e iniciar la
produccion.

DESCRIPCION GENERAL

El dispositivo se utiliza para llenar una serie de cajas que se colocan en el carrusel. Las piezas, que suelen proceder
de una cinta transportadora o de otro tipo de maquinas, llegan y caen en las cajas. Los parametros y la légica de
funcionamiento pueden configurarse a través del dispositivo de interfaz del usuario.

AJUSTAR LOS PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO

MENU
Pulsar los siguientes botones para navegar por el menu.

Al pulsar este botdn se vuelve a la pagina principal.

Al pulsar este botdn se vuelve a la pagina anterior.

Al pulsar este botdn se pasa a la pagina siguiente.

Al pulsar este boton aparece el menu «Ajustes» (s6lo aparece en la pagina principal).

Restablecer posicion. Si se activa, la maquina vuelve a la posicion cero-fin de carrera. De lo contrario, la maquina
pasa a la leva siguiente y pone a cero la posicién actual (reposicionamiento manual).

NOTA: no se pueden visualizar las opciones mientras un programa esta en marcha. Para visualizar el numero de
piezas en la caja, pulsar la tecla «Opciones».
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PAGINA PRINCIPAL

Al pulsar este botén se inicia el ciclo de trabajo. Sélo se puede iniciar un ciclo de trabajo si se han ajustado
correctamente todos los parametros.

. Al pulsar este boton, el ciclo de trabajo se detiene y se reinicia.

Al pulsar este boton, se fuerza el paso al siguiente sector/contenedor durante la fase de llenado.

Al pulsar este botdn, se resta una impresién para el muestreo.

Al pulsar este botdn, se silencia la alarma y la maquina pasa al modo de espera. Si se pulsa durante un tiempo
prolongado (aprox. 5 segundos), se restablecen todos los parametros de trabajo y los estados de la maquina.

Al pulsar este botén con la maquina parada, es posible modificar los parametros de trabajo; si se pulsa
durante el ciclo de trabajo, muestra los parametros ajustados en lugar de los actuales.
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AJUSTES

Pulsando el botén ‘a en la pagina principal se visualiza la siguiente pantalla.

- PIEZAS POR IMPRESION: indica el nimero de piezas que componen una impresion;

- PIEZAS POR CAJA: indica el nUmero de piezas que debe alcanzar cada caja (debe ser mdltiplo de PIEZAS POR
IMPRESION);

- RETRASO PARO LLENADO: indica el tiempo de retardo para que la cinta alimentadora se detenga, a partir de la
ultima impresion contada, antes del cambio de caja.

Pulsar @‘ para pasar a la pantalla siguiente.

=
Pulsar.o para que el carrusel avance una leva/posicion.

- NUMERO DE CONTENEDORES: indica el nimero de posiciones de la maquina (por ejemplo, un submuiltiplo de 24):

- ACTIVACION DE ALARMA: indica el contenedor a partir del cual se activara la alarma. Este nimero debe estar
comprendido entre 1 y el nUmero total de contenedores configurados (con 0 se desactiva). Una vez alcanzado el
numero fijado, la maquina entrara en estado inactivo, disparando la alarma. Normalmente es el ultimo contenedor
que se llena.

- RET. CAMBIO DE CONTENEDOR: indica el tiempo de retardo para el cambio de contenedor, que puede ser utiliza-
do, por ejemplo, para el vaciado de la tolva que equipa la cinta alimentadora.
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Al presionar el botén se vuelve a la pagina principal.
Al presionar el boton @ se vuelve a la pagina anterior.

Al presionar el botén @ se accede a las opciones del sistema.

OPCIONES DEL SISTEMA

Sélo se puede acceder a las siguientes pantallas tras introducir una contrasefa (modificable). La contrasefia por
defecto es 12345.

- F32000-F3900 o F35XX-F36XX-F37XX- F38XX: permite seleccionar el modo de funcionamiento cinta o carrusel (uno
excluye al otro);

- DESVIADOR: permite seleccionar el uso del desviador para el segundo piso del carrusel (esta opcion sdlo se puede
configurar después de seleccionar F35XX-36XX- 37XX-38XX).

- RODILLOS CORTOS: permite seleccionar el uso del transportador de rodillos corto para un ciclo de tipo continuo y
abreviado (esta opcion solo puede configurarse después de seleccionar F3200-F3900).

El botén l@ restablece los parametros a los valores de fabrica: manteniéndolo pulsado durante unos segundos hasta
que aparezca la luz roja, este botdn restablecera los parametros de funcionamiento y los ajustes a los valores de fabrica
(excepto el idioma y el tipo de maquina). Apagar y encender el mando para que el restablecimiento surta efecto.
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- INVERTER: indica la presencia del inverter (el relé motor permanece siempre activo y la orden de marcha viene dada
por la salida «inverter habilitado»).

- HABILITAR CARGA TEMPORIZADA: permite habilitar la carga durante un tiempo determinado.

- NUMERO LEVA: indica el nimero de levas de la maquina (max. 24).

- EXCLUSION CTRL. FASES: permite excluir el control de fases.

- POSICION CERO: activa la funcién de posicion cero.

- RETRASO RODILLOS LLENOS: indica el tiempo de retardo tras el cual el dispositivo sefala que el transportador de
rodillos esta lleno de cajas que deben retirarse.

- CONTENEDOR EN POSICION: indica el tipo de entrada del sensor (encendido = leva/contenedor en posicién);
- CONTAJE: indica el tipo de contaje de piezas (encendido = contaje en curso);
- SENSOR RODILLOS: indica el tipo de entrada del sensor cero (encendido = sensor en posicion cero).

¥— | invierte la entrada relativa de NA a NC o viceversa. La columna TEST muestra el estado logico de la entrada.
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- CONTRASENA (por defecto 12345): permite establecer la contrasefia deseada. La contrasefia debe ser numérica y
estar formada por al menos 5 nimeros;

- IDIOMA: permite seleccionar el idioma deseado (italiano, inglés, espafiol, francés, aleman, eslovaco). Pulsar la ban-
dera correspondiente para ajustar el idioma deseado (véase la figura a continuacion).
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FUNCIONAMIENTO

Cuando se enciende el sistema F3500, la sefial acustica y luminosa parpadea dos veces.
Para poder parametrizar o iniciar el ciclo de trabajo, es necesario que no haya errores en la pantalla. De no ser asi, se
debera restablecer el estado a «INACTIVO» eliminando las causas del error.

Para reiniciar la maquina pulsar .
Para ajustar los parametros de trabajo al estado «INACTIVO» basta con pulsar el botén de opciones .

Tras ajustar todos los parametros, iniciar el ciclo de trabajo pulsando el botdn de inicio .

Al inicio del ciclo, la cinta de carga comienza a llenar el contenedor en el carrusel. La maquina espera los impulsos
del contador de piezas. Cuando se alcanza el valor ajustado, comienza un tiempo de espera. Durante este tiempo, las
piezas que ya estaban en la cinta en el momento de la ultima impresién se van a la caja. Una vez finalizado el tiempo
de espera, la cinta se detiene y se realiza el cambio de contenedor. Un nuevo ciclo comienza de nuevo. Cuando se
alcanza el sector/contenedor fijado por el usuario, se activa la alarma.

Para silenciar/restablecer la alarma pulsar el botén .
Si se ha llenado la caja del ultimo sector y no se ha desactivado la alarma, la maquina se detendra pasando al estado
«INACTIVO», en caso contrario se reiniciara desde el primer sector.

En la fase de llenado automatico, al pulsar el botén . se quita una pieza del contaje.

En estado de reposo, el boton de avance manual - hara avanzar el carrusel un sector. Si se pulsa este botdn cerca
del ultimo sector, la maquina volvera al primer sector sin detenerse.

Cuando la opcién DESVIADOR esta activa, una vez llenada la caja del ultimo sector, la maquina no se detendra, sino
que desplazara la rampa al siguiente nivel, repitiendo el ciclo completo. La alarma se desplazara al sector correspon-
diente del segundo ciclo.

NOTAS:

* Durante el ciclo, pulsando el botén . se silencia la alarma y se evita que la maquina se detenga al final del ciclo
(acordarse de descargar las cajas llenas). .

» Para reiniciar el numero de cajas llenadas mantener presionado el boton .

« Sila entrada STANDBY (J3.6) no esta activa, la maquina no contara piezas. En el estado INACTIVO no sera posi-
ble iniciar el ciclo.

« Lasenal de contaje, si esta conectada a la entrada normal, puede ser como maximo de 50 Hz, con una duracién de
impulso de 1ms. En cambio, si esta conectada a la entrada de contaje auxiliar, puede ser de 5 Hz, con una duracién
de impulso superior a 50 ms e inferior a 150 ms.

* Sino se detecta ninguna leva durante 5 segundos, el carrusel se detiene y la maquina sefala el bloqueo del carru-
sel mediante una alarma sonora y acustica.
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DESCRIPCION

MOTIVACION

Avance bloqueado

Durante la fase de movimiento del carrusel,
el sistema no detectd el movimiento de la
mesa.

»  Atasco del carrusel

* Averia en el sistema de levas-fin de carrera

*  Averia eléctrica: componente defectuoso o
conexion interrumpida.

Error secuencia fases

Las fases no estan en el orden correcto
para garantizar la rotacion adecuada de la
mesa

* Invertir dos fases en el bornero X1 o en el
enchufe conectado a la red eléctrica

«  Sise utiliza una fuente de alimentacion
monofasica, excluir el control de fase en el
menu Opciones del sistema

Emergencia

El sistema esta en emergencia

El botén de emergencia esta pulsado o no hay
continuidad entre los terminales X2.3 y X2.4.
Pulsar el botdn de encendido SB1 para reactivar
el sistema.

Err. piezas por impresion

Hay un error en la introduccion de piezas
por impresion.

Verificar que las Opciones de Trabajo no estan
ajustadas a 0.

Err. piezas por contenedor

Hay un error en la introduccion de piezas
por contenedor.

Verificar que las Opciones de Trabajo no estan
ajustadas a 0.

Err. tiempo de retraso

Hay un error en la programacion del tiempo
de retraso de la cinta cargadora.

Verificar que las Opciones de Trabajo no estan
ajustadas a 0.

Err. nimero sectores/
contenedores

Hay un error en la introduccién del nimero
de sectores/contenedores

Verificar que las Opciones de Trabajo no estan
ajustadas a 0.

Interrupcion de seiial
externa

No hay sefial para el contaje.

No hay tension en la entrada STANDBY (J3.6) de
la tarjeta.
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CONNETTORE
INGRESSI / USCITE — 4 POLI

PLUG
INPUT / OUTPUT — 4 PIN

NON USATO
/ NOT USED
f ‘/\_’\

USCITA / OUTPUT 4 O 1
SCATOLA IN POSIZIONE I INGRESSO / INPUT

(contatto pulito)
BOX IN FILLING POSITION CONTEGGIO / COUNTING

(dry contact) O O
(MAX 230V -2A) H
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