GEBRAUCHSANWEISUNG F3500

Fir den normalen Gebrauch des Karussells, lesen Sie sorgfaltig das Blatt “Gebrauchsanweisung”. Positionieren Sie
das Karussell in der Nahe der SpritzgieRmaschine und achten Sie darauf, dass die Formteile in die Kartons fallen und
nicht beschadigt werden oder aus den Kartons fallen.

Legen Sie dann die Kartons in die entsprechenden Gehause auf dem Karusselltisch.

Blockieren Sie die Rader und planen Sie den Arbeitszyklus, wie in den folgenden Seiten beschrieben. Starten Sie die
Produktion.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Mit dem Gerat kénnen Sie eine Reihe von Behaltern flllen, die auf dem Karussell positioniert sind. Die Teile, die in
der Regel von einem Forderband oder einer anderen Maschine kommen, werden in Kartons abgelegt. Parameter und
Betriebslogik kdnnen Uber das Bediengerat eingestellt werden.

EINSTELLUNG DER BETRIEBSPARAMETER
MENU
Die folgenden Tasten driicken, um durch das Menu zu navigieren.

Diese Taste driicken, um zur Hauptseite zurlickzukehren.

Diese Taste drlicken, um zur letzten Seite zurlickzukehren.

Diese Taste driicken, um das ,Einstellungsmenu” anzuzeigen (nur auf der Hauptseite vorhanden).

Position zurlicksetzen. Wenn aktiv, wird die Maschine auf die Nullposition zuriickgesetzt. Wenn nicht aktiv, erreicht
die Maschine den nachsten Nocken und setzt die aktuelle Position auf Null zurlick (manuelle Neupositionierung).

. Diese Taste drticken, um die nachste Seite anzuzeigen.

ANMERKUNG: die Optionen kdnnen nicht angezeigt werden, wahrend ein Programm lauft. Driicken Sie die Taste
,LOptionen®, um die Anzahl der Stlicke im Sack anzuzeigen
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HAUPTSEITE

Diese Taste dricken, um der Arbeitszyklus zu starten. Ein Arbeitszyklus kann nur dann gestartet werden, wenn
alle Parameter korrekt eingestellt sind.

Diese Taste driicken, um der Arbeitszyklus zu stoppen und zuriickzusetzen.

Diese Taste driicken, um der Ubergang zum néchsten Karton wahrend der Fiillphase zu erzwingen.

Diese Taste driicken, um ein Formteil fur die Probenahme abzuziehen.

Diese Taste driicken, um der Alarm zu stummschalten und die Maschine in den Standby-Modus zu versetzen.
Bei langerem Driicken (ca. 5 Sekunden) werden alle Betriebsparameter und Maschinenzustande zuriickgesetzt.

Durch Dricken dieser Taste bei angehaltener Maschine kdnnen die Arbeitsparameter gedndert werden; wenn sie
wahrend des Arbeitszyklus gedrtickt wird, kdnnen die eingestellten Parameter anstelle der aktuellen Parameter
angezeigt werden.

KARUSSELL F3500



EINSTELLUNGEN

Die folgende Bildschirmseite wird angezeigt, wenn die Taste "n' auf der Hauptseite gedriickt wird.

- STUCK PRO FORMTEIL: es zeigt die Anzahl der Stiicke, die in den nach jedem Druck zu fiillenden Kartons passen;

- TEILE JE BEHALTER: es zeigt die Anzahl der Stiicke, die in jedem Karton gelegt werden (sie muss ein Vielfaches
der Stickzahl pro Formteil sein);

- LADE-STOPP-VERZOGERUNG: es zeigt die Verzogerungszeit flir das Anhalten des Forderbands, beginnend mit
dem letzten gezahlten Formteil, vor dem Kartonwechsel.

Die Taste @‘ dricken, um auf die nachste Bildschirmseite zugegriffen zu werden.

P
Die Taste.o driicken, um das Karussell um einen Nocken/eine Position weiterzuschalten.

- ANZAHL DER BEHALTER: es zeigt die Anzahl der Maschinenpositionen (z. B. ein Teiler von 24);

- AKTIVIERUNG DES ALARMS: es zeigt den Sektor, in dem der Alarm ausgel6st werden soll. Der Wert muss zwi-
schen 1 und der Anzahl der Sektoren in der Maschine liegen (ein Wert von 0 deaktiviert den Alarm). Bei mehrstoéckigen
Konfigurationen (Rutschenfunktion) werden alle Behalter gezahlt, nicht nur die auf einer Etage.

- WARTEZEIT BEHALTERWECHSEL: es zeigt die Verzdgerungszeit des Kartonwechsels, die z.B. fiir die Entleerung
der Rutsche, die das Férderband ausstattet, verwendet werden kann.
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Diese Taste drlcken, um zur Hauptseite zurtickzukehren.
Diese Taste @ driicken, um zur letzten Seite zuriickzukehren.

Diese Taste @ driicken, um auf die Systemoptionen zugegriffen zu werden.

SYSTEMOPTIONEN

Die folgenden Bildschirme sind nur nach Eingabe eines (anderbaren) Passworts zuganglich. Das Standardpasswort
lautet 12345.

- F35XX-F3600-F37XX- F38XX oder F3200-F3900: es ermdglicht die Wahl zwischen Band- und Karussellbetrieb (das
eine schliet das andere aus);

- RUTSCHE: es ermdglicht die Verwendung der Rutsche fiir die zweite Etage des Karussells auszuwahlen (diese
Option kann nur nach Auswahl von F35XX-36XX- 37XX-38XX eingestellt werden).

- KURZE ROLLBAHN: es ermoglicht die Auswahl der kurzen Rollbahn fur einen kontinuierlichen und verkurzten Zyklus
(diese Option kann nur nach Auswahl von F3200-F3900 eingestellt werden).

Diese Taste [ setzt Parameter auf Werkseinstellungen zurlck: Die Taste einige Sekunden lang driicken, bis das
rote Licht aufleuchtet. Mit dieser Taste werden die Arbeitsparameter und Einstellungen auf die Werkseinstellungen
zurlickgesetzt. Schalten Sie die Steuerung aus und wieder ein, damit die Rickstellung wirksam wird.
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- WECHSELRICHTER: es zeigt das Vorhandensein des Wechselrichters das Motorrelais bleibt immer aktiv und der
Fahrbefehl wird Giber den Ausgang ,Umrichterfreigabe“ gegeben);

- ZEITGESTEUERTE BELADUNG: es ermdglicht, eine Beladung zu einem bestimmten Zeitpunkt zu aktivieren.

- NOCKENNUMMER: es zeigt die Anzahl der Nocken an der Maschine (max. 24).

- PHASENSTEUERUNG AUSSCHLUSS: es schlief3t die Phasensteuerung.
- POSITION NULL: es aktiviert die Nullstellungsfunktion.

- VERZOGERUNG BEI VOLLER ROLLBAHN: es gibt die Verzégerungszeit an, nach der das Gerat meldet, dass die
Rollbahn mit zu enthehmenden Kartons voll ist.

- NQCKEN/BEHALTER SENSOR IN POSITION: es zeigt den Typ des Sensoreingangs (leuchtet = Nocken in Position);
- ZAHLUNG: es zeigt die Art der Stickzahlung (on = Zahlung lauft);
- NULL: es zeigt die Art des Sensoreingangs Null (on = Sensor in Nullstellung).

= dieses Symbol kehrt den relativen Eingang von NO zu NC um. Die Spalte TEST zeigt den logischen Zustand
des Eingangs.
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- PASSWORT (Standard 12345): es ermdglicht, das gewunschte Passwort festzulegen. Das Passwort muss numerisch
sein und aus mindestens 5 Ziffern bestehen;

- SPRACHE: es ermoglicht die Auswahl der gewlinschten Sprache (ltalienisch, Englisch, Spanisch, Franzdsisch,
Deutsch und Slowakisch). Driicken Sie die entsprechende Flagge, um die gewilinschte Sprache einzustellen (siehe
die Bildschirmseite unten).
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BETRIEB

Beim Einschalten des Systems wird ein akustisches und leuchtendes Signal zweimal blinken.

Damit die Parameter eingestellt oder der Arbeitszyklus gestartet werden kann, darf auf dem Display kein Fehler angezeigt
werden. Ist dies nicht der Fall, muss der Status ,INAKTIV* durch Beseitigung der Fehlerursachen wiederhergestellt werden.

Die Maschine mit der Taste . zurlicksetzen.
Um die Arbeitsparameter einzustellen, driicken Sie im Zustand ,INAKTIV* die Taste .

Nachdem Sie alle Parameter eingestellt haben, starten Sie den Arbeitszyklus durch Driicken der Starttaste .

Zu Beginn des Zyklus beginnt das Foérderband, den Behalter auf dem Karussell zu flillen. Die Maschine wartet auf die
Impulse des Stickzahlers. Wenn der eingestellte Wert erreicht ist, beginnt eine Wartezeit. Wahrend dieser Zeit werden
die Teile, die sich zum Zeitpunkt des letzten Formteils bereits auf dem Band befinden, in die Kartons befordert.

Wenn die Wartezeit vorbei ist, stoppt das Band und der Behélterwechsel findet statt. Ein neuer Zyklus beginnt. Wenn
der vom Benutzer eingestellte Sektor erreicht ist, wird der Alarm aktiviert. Um den Alarm auszuschalten/zuriickzusetzen,
dricken Sie die Taste

Weﬁn der Karton des letzten Sektors gefilllt ist und der Alarm nicht deaktiviert wurde, geht die Maschine nicht mehr in
den Zustand ,INAKTIV* Uber, andernfalls beginnt sie wieder mit dem ersten Sektor.

In der Phase des automatischen Ausfillens wird ein Stlick aus der Zahlung durch Driicken der Taste ’ entfernt.

Im Ruhezustand wird das Karussell mit der manuellen Vorschubtaste - um einen Sektor weitergeschaltet. Wenn diese
Taste in der Nahe des letzten Sektors gedriickt wird, kehrt die Maschine zum ersten Sektor zurlick, ohne anzuhalten.
Wenn die Option RUTSCHE aktiviert ist, halt die Maschine nicht an, sobald der Karton im letzten Sektor gefullt ist, son-
dern bewegt die Rutsche auf die nachste Ebene und wiederholt den gesamten Zyklus.

ANMERKUNGEN: .
* Wenn Sie die Taste wahrend des Zyklus dricken, wird der Alarm ausgeschaltet und verhindert, dass die Ma-
schine am Ende des Zyklus stoppt (denken Sie daran, volle Behalter zu entladen).

*  Um die Anzahl der ausgeflllten Kartons zuriickzusetzen, halten Sie die Taste .

*  Wenn der STANDBY-Eingang (J3.6) nicht aktiv ist, zahlt die Maschine keine Stiicke. Im Zustand INAKTIV ist es
nicht moglich, den Zyklus zu starten.

*  Wenn das Zahlsignal an den normalen Eingang angeschlossen ist, kann es maximal 50 Hz mit einer Impulsdauer
von 1 ms betragen, wenn es an den Hilfszahlereingang angeschlossen ist, 5 Hz mit einer Impulsdauer von mehr
als 50 ms und weniger als 150 ms

*  Wird innerhalb von 5 Sekunden kein Nocken erkannt, wird das Karussell gestoppt und die Maschine signalisiert die
Blockierung des Karussells durch einen akustischen und optischen Alarm.
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FEHLER

BESCHREIBUNG

Blockierter Vorschub

In der Phase der Karussellbewegung
erkennt das System keine Tischbewegung

»  Karussellverklemmung

»  Defekt des Endschalter Nockensystems

»  Elektrischer Fehler: defektes Bauteil oder
unterbrochene Verbindung.

Fehler in der Phasenfolge

Die Phasen sind nicht in der richtigen
Reihenfolge, um eine korrekte
Tischdrehung zu gewahrleisten

e Zwei Phasen am Klemmbrett X1 oder am
Netzstecker invertieren.

e Wenn stattdessen eine einphasige
Stromversorgung verwendet wird,
schlieRen Sie die Phasensteuerung im Menu
Systemoptionen aus

Notfall

Das System befindet sich in einer
Notsituation

Die Nottaste ist gedriickt, oder es besteht kein
Durchgang zwischen den Klemmen X2.3 und X2.4.
Driicken Sie die SB1-Einschalttaste, um das
System wieder zu aktivieren.

Stiickfehler pro Formteil

Es gibt einen Fehler bei der Eingabe von
Formteilen

Uberpriifen Sie, ob die Arbeitsoptionen nicht auf
0 gesetzt sind.

Stiickfehler pro Karton

Es liegt ein Fehler bei der Eingabe der Teile
pro Behélter vor

Uberpriifen Sie, ob die Arbeitsoptionen nicht auf
0 gesetzt sind.

Fehlerzeitverzogerung

Es liegt ein Fehler bei der Eingabe der
Verzogerungszeit fiir das Forderband vor

Uberpriifen Sie, ob die Arbeitsoptionen nicht auf
0 gesetzt sind.

Fehleranzahl der Sektoren

Es liegt ein Fehler bei der Eingabe der
Anzahl der Sektoren/ Behilter

Uberpriifen Sie, ob die Arbeitsoptionen nicht auf
0 gesetzt sind.

Externe Signalunterbrechung

Kein Signal zum Zahlen

Keine Spannung am STANDBY-Eingang (J3.6) der
Karte.
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SCHALTPLANE
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CONNETTORE
INGRESSI / USCITE — 4 POLI

PLUG
INPUT / OUTPUT — 4 PIN

NON USATO
/ NOT USED
f ‘/\_’\

USCITA / OUTPUT 4 O 1
SCATOLA IN POSIZIONE I INGRESSO / INPUT

(contatto pulito)
BOX IN FILLING POSITION CONTEGGIO / COUNTING

(dry contact) O O
(MAX 230V -2A) H
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