AKO POUZIVAT F3500

Pri beZnom pouzivani karuselu si pozorne precitajte kartu ,Upozornenie na pouzitie“, potom umiestnite karusel do
blizkosti vstrekovacieho lisu, skontrolujte, €i tlaCené diely padaju do Skatul a uistite sa, €i nie su poSkodené alebo €i
nepadaju mimo ne.

Potom umiestnite Skatule do prisluSnych uloZeni na karuselovom stole.

Zablokujte kolesa, naprogramujte pracovny cyklus, ako je popisané na nasledujucich stranach. Potom zacnite s vy-
robou.

VSEOBECNY OPIS

Zariadenie umozniuje naplnit sériu nadob, ktoré su umiestnené na karuselovom stole. Kusy, ktoré zvy€ajne pochadzaju z
dopravného pasu alebo inych typov strojov, prichadzaju spadnutim do Skatul. Prostrednictvom zariadenia uzivatel'ského
rozhrania je mozné nastavit parametre a prevadzkovu logiku.

NASTAVENIE PREVADZKOVYCH PARAMETROV

PONUKA
Stla¢enim nasledujucich tladidiel prejdite do ponuky.

Stlacenim tohto tlacidla sa vratite na hlavnu stranku.

Stlacenim tohto tlacidla sa vratite na predchadzajucu stranku.

Stlacenim tohto tlacdidla sa zobrazi dalSia strana.

Stlacenim tohto tlaidla sa zobrazi ponuka ,Nastavenia“ (nachadza sa iba na hlavnej stranke).

Resetujte polohu. Ak je aktivne, stroj sa vrati do polohy nulového dorazu. Ak nie je aktivne, stroj dosiahne dalSiu
vacku a vynuluje aktualnu polohu (manualne premiestnenie).

POZNAMKA: Pocas prebiehajiceho programu nemdzete zobrazit moznosti. Stladenim tlagidla ,MoZnosti“ zobrazite
pocet kusov obsiahnutych v Skatuli.
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HLAVNA STRANKA

Stlacenim tohto tlacidla sa spusti pracovny cyklus. Pracovny cyklus JE mozné spustit' len vtedy, ak boli spravne
nastavené vsetky parametre.

Stla¢enim tohto tlacidla sa pracovny cyklus zastavi a resetuje.

Stlacenim tohto tlacidla vynutite prechod na dalSiu Skatufu po€as fazy plnenia.

Stlacenim tohto tladidla sa odc¢ita tla¢ na odber vzoriek.

Stlacenim tohto tlacidla sa alarm stimi a stroj sa prepne do pohotovostného rezimu. Pri dlhom stlaceni (asi 5
sekund) sa vynuluju vSetky pracovné parametre a stavy stroja.

Stlacenim tohto tlacidla pri zastaveni stroja je mozné zmenit pracovné parametre; ak je stlacené pocas pracov-
ného cyklu, umozniuje zobrazit nastavené parametre namiesto aktualnych.
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NASTAVENIA

Tato obrazovka sa zobrazi stlatenim tlacidla na "n' hlavnej stranke.
- KUSY NA TLAC: udava pocet kusov, ktoré mézu byt obsiahnuté v $katuli, ktora sa méa naplnit po kazdej tladi;

- CELKOVY POCET KUSOV NA KONTAJNER: udava pod&et kusov, ktoré sa maju vioZit do kazdej $katule (musi to
byt nasobok KUSOV NA TLAC);

- ONESKORENIE ZASTAVENIA NAKLADANIA: oznaCuje ¢as oneskorenia zastavenia podavacieho pasu, po¢nuc od
poslednej zapoc€itanej tlace, pred vymenou Skatule.

Stlacte @ pre prechod na dalSiu obrazovku.

P
Stlacte | O pre posun karuselu vacky/polohy.

- POCET SEKTOROV: udava poget pozicii stroja (napr. nasobok 24);

- AKTIVACIA ALARMU: oznaduje sektor, v ktorom bude alarm aktivovany. Hodnota musi byt medzi 1 a po&tom sek-
torov stroja (hodnota 0 deaktivuje alarm). V pripade viacuroviiovych konfiguracii (posuvna funkcia) sa budu pocitat
v8etky kontajnery, nielen kontajnery jedného poschodia.

- ONESKORENIE VYMENY KONTAJNERA: oznaduje &as oneskorenia vymeny kontajnera, ktory mozno pouzit napri-
klad na vyprazdnenie zfabu, ktory je vybaveny podavacim pasom.
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STLACenim tlacidla ft sa vratite na hlavnu stranku.
Stlacenim tlacidla @ sa vratite na predchadzajucu stranku.

Stlacenim tlacidla @ ziskate pristup k moznostiam systému.

MOZNOSTI SYSTEMU

JE mozny pristup na nasledujuce obrazovky iba po zadani hesla (zmenitelného). Predvolené heslo je 12345.

- F35XX-F3600-F37XX- F38XX alebo F3200-F3900: umoziiuje zvolit pracovny rezim karuselu alebo pasu (kazda
volba vylu€uje ostatné);

- ZLAB: umoziuje zvolit pouZitie Zlabu pre druhé poschodie karuselu (tuto moznost je mozné nastavit len po vybere
F35XX-36XX- 37XX-38XX).

Tlacidlo resetuje parametre na tovarenské hodnoty: podrZzanim na niekolko sekund, kym sa nezobrazi ¢ervené
svetlo, toto tlacidlo resetuje pracovné parametre a nastavenia na tovarenské predvolené hodnoty (s vynimkou jazyka a
typu stroja). Vypnite a zapnite ovladanie, aby bol reset ucinny.
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- MENIC: indikuje pritomnost meni¢a (relé motora je vZdy aktivne a prikaz na spustenie je dany vystupom ,aktivacia
menica“);
- POCET VACIEK: udava pocet vadiek na stroji (max. 24).

- VYLUCENIE KONTROLY FAZY: umozfuije vylugit kontrolu fazy;
- NULOVA POLOHA: zapne funkciu nulovej polohy.

- SNIMAC VACKY/KONTAJNER V POLOHE: udava typ vstupu snimaga (ON= vacka v polohe);
- VYPOCET: oznaduje typ po&itania kusov (zapnuté = pogitanie prebieha);
- NULA: oznaduje typ vstupu nulového snimaca (zapnuté = snimac v nulovej polohe).

173 zmeni prislugny vstup z NO na NC alebo naopak. Stipik TEST zobrazuije logicky stav vstupu.
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- HESLO (predvolené 12345): umoznuje nastavit pozadované heslo. Heslo musi byt Ciselné a musi obsahovat
najmenej 5 Cislic;

- JAZYK: umoznuje vybrat pozadovany jazyk (talianCina, angli¢tina, Spaniel€ina, polstina, francuzstina, nemdina,
portugal€ina a slovencina). Stlagenim prislusného priznaku nastavte poZzadovany jazyk (pozri obrazok nizsie).
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PREVADZKA

Po zapnuti systému bude svetelny a akusticky signal dvakrat blikat'.

Ak chcet’e nastavit parametre alebo spustit pracovny cyklus, na displeji nesmu byt Ziadne chyby. Ak tomu tak nie je,
LNEAKTIVNY* stav sa musi obnovit’ odstranenim pricin chyby. Takze

resetujte stroj stlaCenim tlacidla .

Ak chcete nastavit pracovné parametre, v NEAKTIVNOM stave stlaéte tlagidlo .

Po nastaveni vietkych parametrov spustite pracovny cyklus stlacenim tlacidla Start .

Na zaciatku cyklu zacne nakladaci pas plnit kontajner umiestneny na karuseli. Stroj ¢aka na impulzy z pocitadla ob-
robkov. Po dosiahnuti nastavenej hodnoty zacne €akacia doba. Pocas tejto doby su kusy, ktoré su uz na pase v Case
poslednej tlace, dopravené do Skatule.

Po skon&eni Cakania sa pas zastavi a kontajner sa vymeni. Novy cyklus sa reStartuje. Ked sa dosiahne sektor nastave-
ny pouzivatelfom, spusti sa alarm. Ak chcete stimit/resetovat alarm, stlacte tlacidlo

Ak bola naplnena $katula posledného sektora a alarm nebol deaktivovany, stroj sa zastavi prechodom do ,NEAKTIV-
NEHO* stavu, inak sa znova spusti z prvého sektora.

Vo faze automatického plnenia stlacenim tlacidla . odstranite kus z pocitania.

V neaktivnom stave tladidlo manualneho posunu . posunie karusel jedného sektora dopredu. Ak je
toto tlaCidlo stlatené v blizkosti posledného sektora, stroj sa vrati do prvého sektora bez zastavenia.
Ked je volba ZLAB aktivna, po naplneni $katule v poslednom sektore sa stroj nezastavi, ale presunie Zlab na dalsiu
uroven a zopakuje cely cyklus. Alarm sa presunie do zodpovedajuceho sektora druhého cyklu.

POZNAMKY:

* Pocas cyklu sa stlacenim tlacidla . alarm stiSi a zabrani sa zastaveniu stroja po skonceni cyklu (nezabudnite
vylozit pIné kontajnery).

* Ak chcete resetovat poCet naplnenych Skatul, stlacte a podrzte tlacidlo .

+ Ak POHOTOVOSTNY vstup (J3.6) nie je aktivny, stroj nebude pogitat kusy. V NEAKTIVNOM stave nebude mozné
spustit’ cyklus.

+  Signal pocitania, ak je pripojeny k normalnemu vstupu, méze byt maximalne 50 Hz s trvanim impulzu 1 ms, ak je
pripojeny k vstupu pridavného pocitania, 5 Hz s trvanim impulzu dIh§im ako 50 ms a menej ako 150 ms

* Ak sa vacka nezisti do 5 sekund, karusel sa zastavi a stroj signalizuje zablokovanie karuselu zvukovym a akustic-
kym alarmom.
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Posun zablokovany

Pocas fazy pohybu karuselu systém nezistil
pohyb stola

» Zaseknutie karuselu

* Zlyhanie systému vacka-doraz

» Elektricka porucha: porucha komponentu alebo
prerusené pripojenie.

Chyba sekvencie faz

Fazy nie su v spravnom poradi, aby sa
zabezpedila spravna rotdcia stola

* Invertujte dve fazy na svorkovnici X1 alebo na
zastrcke pripojenej k elektrickej sieti

» Ak sa na druhej strane pouziva jednofazové
napajanie, vylucte kontrolu faz v ponuke
Systémové moznosti

Nudzovy stav

Systém je v nudzove;j situacii

Nudzové hubové tlacidlo je stlatené alebo medzi
svorkami X2.3 a X2.4 nie je ziadna kontinuita.
Stlacte tlacidlo napajania SB1 pre opatovnu aktivaciu
systému

Nespravne kusy pre tla¢

Doslo k chybe vo vstupe kusov pre tla¢

Skontrolujte, ¢i Volby prace nie su nastavené na 0.

Nespravne kusy v
Skatuli

Doslo k chybe vo vstupe kusov na
kontajner

Skontrolujte, ¢i Volby prace nie su nastavené na 0.

Chyba ¢asu oneskorenia

Doslo k chybe vo vstupe oneskorenia
nakladacieho pdasu

Skontrolujte, ¢i Volby prace nie su nastavené na 0.

Chyba poctu sektorov

Pri zadavani poc¢tu sektorov/kontajnerov sa
vyskytla chyba

Skontrolujte, ¢i Volby prace nie je Ziadne nastavenie 0.

Prerusenie externého
signalu

Signal pocitania nedorazi

Nedostatok napatia na POHOTOVOSTNOM vstupe
(43.6) dosky
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USCITA / OUTPUT

SCATOLA IN POSIZIONE
(contatto pulito)
BOX IN FILLING POSITION
(dry contact)

(MAX 230V - 2 A)

INGRESSI / USCITE — 4 POLI

CONNETTORE

PLUG
INPUT / OUTPUT — 4 PIN

NON USATO

/ NOT USED

-

s
/
4 o 1
O O ==
I INGRESSO / INPUT
f CONTEGGIO / COUNTING
® ®
3 )
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